
 

 
 

Dompelbeitsen: indicatieve beitstijden 
 
Zoals bij alle beitsmethoden is de beitstijd bij dompelbeitsen afhankelijk van vele factoren: 
 
- het type Roestvast Staal: niet alle RVS- types kunnen gebeitst worden. Voor meer 

informatie, neem contact op met onze technische diensten. 

- de aanwezigheid van lasnaden en de wijze waarop is gelast:  verschillende typen lassen 
produceren oxidelagen van verschillende types en diktes. 

- het al dan niet goed voorbehandelde werkstuk (ontvetting/ reiniging) 

- omgevingstemperatuur en t° van het te beitsen werkstuk: de ideale beitstemperatuur 
bedraagt 15°C tot 20°C. Bij dompelbeitsen zal het dus van groot belang zijn om een 
goede badbeits temperatuur te hebben, die bij dompelbeitsen ook de 
omgevingstemperatuur van het werkstuk uitmaakt. 

- toestand en kwaliteit van de dompelvloeistof: zo zal het zuur- en metaalgehalte van de 
dompelbeits mee de beitstijd bepalen 

- de knowhow en ervaring van het personeel 

 
 
Onderstaande beitstijden tabel geldt bij een ideale voorbereiding en omgevingstemperatuur 
van 15°C tot 20°C: 
 

 
TYPE RVS    BEITSTIJDENTABEL DOMPELBEITSEN 

 
AISI 304L (DIN 1.4306)  

o gelaste RVS    45 – 60 minuten 
o ongelaste RVS    40 – 60 minuten  

AISI 316L (DIN 1.4404)   
o gelaste RVS    45 – 90 minuten 
o ongelaste RVS    40 – 60 minuten  

 
 
 

ALGEMENE BEMERKINGEN: 
 

 
10 °C verhoging geeft ruwweg een halvering van de beitstijd. Tot maximum 30°C! 

10 °C temperatuurverlaging geeft minstens een verdubbeling van de beitstijd. 
Onder de 10 °C is het af te raden om te beitsen! 

 

 


